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MACCHINE PER LAVORAZIONE RETE - MACHINES FOR MOSQUITO NET

Saldatrice manuale per fettuccia - Manual welding machines for fibreglass net tape

La saldatrice, denominata Basic, serve a saldare la fettuccia laterale
(10 mm) e la fettuccia della barra maniglia (50 mm) sia per zanzarie-
re su misura che zanzariere in kit.

Il suo funzionamento & da considerarsi interamente manuale, in
quanto I'azionamento e avviato mediante una pedaliera meccanica
direttamente collegata alla barra saldante superiore. L'operatore
premendo con il piede sulla pedana fara chiudere la barra saldante
superiore su quella inferiore dando inizio alla saldatura.

Questo processo viene chiamato saldatura termica ad impulsi ed &
totalmente gestito dal computer di bordo (PLC) che in funzione dei
parametri impostati modula il passaggio di corrente elettrica sulle
resistenze delle barre saldanti generando il calore necessario a
fondere il PVC presente nella fettuccia creando un perfetto accop-
piamento con la rete.

Questa macchina & stata realizzata mediante I'accoppiamento di
profili strutturali in lega di alluminio verniciati e da pannelli di coper-
tura in lamiera d'acciaio verniciati a polveri epossidiche.

La saldatrice ha una saldatura utile di 1.500 [mm] ma avendo a di-
sposizione un piano di lavoro di 3.000 [mm] con possibilita di realiz-
zare pill saldature e realizzare reti di dimensioni elevate.

The welding machine, named Basic, fits to weld the lateral fiberglass pve
tape (10 mm) and the fiberglass pvc tape (50 mm) on the handle bar both
for mosquito nets made-on-measure and for mosquito nets made in kit.

Its working process is considered entirely manual, since it starts
functioning by a mechanical pedal directly connected to the upper
welding bar. The operator by pressing a foot pedal will close the
upper welding bar on the lower one starting the welding process.

This process is called thermal pulse welding and it is completely
managed by the onboard computer (PLC) which thanks to the set
parameters modulates the passage of electricity to the resistances
of the welding bars by generating the necessary heat to melt the
PVC of the tape creating a perfect match with the mesh.

This machine is manufactured by assembling structural profiles
made of painted aluminum and of sheet steel panels painted with
epoxy powders.

Thanks to the 1.500mm welding bar, the machine is equipped with a
3000mm worktop for manufacturing more welds and for producing
wider-size mesh.

Dati tecnici - Data sheet

Ricambi macchina - Spare parts

Dimensioni barra saldante - Welding extent [mm] 1560  Serie resistenza - Set resis ARIOOTM
Lunghezza massima - Maximum length [mm] 3.000 Serie rivestimento teflon - Teflon coating ARI002M
Larghezza massima - Maximum width [mm] 500 Kit cerniere in ABS - Hinge kit in ABS ARI018M
Altezza massima - Maximum height [mm] 1100 Invito fettuccia regolabile - Tape adjustable slot  ARI019M
Peso - weight [Ka] 150
Fettuccia laterale - Lateral fibreglass net tape [mm] 10
Fettuccia barra maniglia - Bottom rail fibreglass net tape  [mm] 50
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MACCHINE PER LAVORAZIONE RETE - MACHINES FOR MOSQUITO NET

Saldatrice pneumatica per fettuccia - Pneumatic welding machines for fibreglass net tape

La saldatrice serve a saldare la fettuccia laterale (10 mm) e la fettuc-
cia della barra maniglia (50 mm) sia per zanzariere su misura che
zanzariere in kit.

I suo funzionamento & da considerarsi semiautomatico, in quanto
I'azionamento € avviato mediante la pressione di un pulsante il qua-
le fara chiudere la barra saldante superiore su quella inferiore me-
diante degli attuatori pneumatici, dando inizio alla saldatura.

Questo processo viene chiamato saldatura termica ad impulsi ed &
totalmente gestito dal computer di bordo (PLC) che in funzione dei
parametri impostati modula il passaggio di corrente elettrica sulle
resistenze delle barre saldanti generando il calore necessario a
fondere il PVC presente nella fettuccia creando un perfetto accop-
piamento con la rete.

Questa macchina & stata realizzata mediante I'accoppiamento di
profili strutturali in lega di alluminio verniciati e da pannelli di coper-
tura in lamiera d'acciaio verniciati a polveri epossidiche.

La saldatrice ha una saldatura utile di 3.000 [mm] che consente in
un unico ciclo la saldatura di reti di grandi dimensioni.

The welding machine fits to weld the lateral fiberglass pvc tape (10
mm) and the fiberglass pve tape (50 mm) on the handle bar both for
mosquito nets made-on-measure and for mosquito nets made in kit.

Its working process is considered semi-automatic, since it starts
pressing a button which will close the upper welding bar on the lower
one by pneumatic actuators, so to start the welding process.

This process is called thermal pulse welding and it is completely
managed by the onboard computer (PLC) which thanks to the set
parameters modulates the passage of electricity to the resistances
of the welding bars by generating the necessary heat to melt the
PVC of the tape creating a perfect match with the mesh.

This machine is manufactured by assembling structural profiles
made of painted aluminum and of sheet steel panels painted with
epoxy powders.

Thanks to the 3.000mm welding bar, the machine is able to manu-
facture wider-size mesh in one welding sycle.

Dati tecnici - Data sheet

Ricambi macchina - Spare parts

MISURA | __ coDIC

SIZE ATTO035-3BF ngéiE
Dimensioni barra saldante - Welding extent [mm] 3.000 Serie resistenza - Set resis ARI001M
Lunghezza massima - Maximum length [mm] 3400  Serie rivestimento teflon - Teflon coating ARI0O02M
Larghezza massima - Maximum width [mm] 600 Invito fettuccia regolabile - Tape adjustable slot ~ ARI019M
Altezza massima - Maximum height [mm] 1.200
Peso - weight [Kg] 240
Potenza assorbita - Absorbed power [kW] 4
Tensione di rete - Voltage V] 400/3F+N+T
Pressione di esercizio - Operating pressure [bar] &
Fettuccia laterale - Lateral fibreglass net tape [mm] 10
Fettuccia barra maniglia - Bottom rail fibreglass net tape [mm] 50
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MACCHINE PER LAVORAZIONE RETE - MACHINES FOR MOSQUITO NET

Saldatrice per fettuccia - Welding machines for fibreglass net tape

Saldatrice elettropneumatica adatta a saldare la fettuccia dei bordi laterali e del fondale su rete zanzariera.
Tempi e temperature sono facilmente impostabili a mezzo tastiera e PLC e restano memorizzati anche dopo lo spegnimento del quadro elettrico.
Il posizionamento contemporaneo di rete, fettuccia e tondino viene effettuato fraslando il piano mobile.

Both electropneumatic machines can weld the fibreglass net tape on the bottom and the lateral sides of the fibreglass net.
Welding times and welding temperatures can be easily entered by means of a keyboard and a PLC.

Datas remain stored even after the switch-off of the board.

Simultaneous positioning of net, net tape and rod by moving the mobile bench.

Dati tecnici - Data sheet Ricambi macchina - Spare parts
Mfg? CODICE CODE

Dimensioni barra saldante - Welding extent [mm] 3.000  Serie resistenza - Set resis | ARIO01M
Lunghezza massima - Maximum length [mm] 3400  Serie rivestimento teflon - Teflon coating ARI002M
Larghezza massima - Maximum width [mm] 600

Altezza massima - Maximum height [mm] 1.230

Peso - weight [Kg] 350

Potenza assorbita - Absorbed power [KW] 4

Tensione di rete - Voltage V] 400

Fasi - Phase - 3F+N+T

Pressione di esercizio - Operating pressure [bar] 3

Fettuccia laterale - Lateral fibreglass net tape [mm] 10

Fettuccia barra maniglia - Bottom rail fibreglass net tape [mm] 50

Piano di lavoro mobile - Working top mobile [mm] 6.000x400

Rumorosita inferiore a 70dB(A) - Noise level below 70 dB(A)
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MACCHINE PER LAVORAZIONE RETE - MACHINES FOR MOSQUITO NET

Banco elettronico taglio/saldatura rete - Net cutting/welding electronic bench

La macchina ¢ stata realizzata con i piu moderni sistemi di lavora-
zione cad/cam, oltre che a montare componentistica all'avanguardia
e di ultima generazione.

I suo funzionamento & da considerarsi come semiautomatico in
quanto I'operatore deve dare I'awvio al ciclo di produzione dopo ogni
singolo telo realizzato: questa modalita di lavorazione permette un
controllo visivo immediato della qualita di realizzazione di ogni sin-
golo pezzo e di mantenere a livelli alti la sicurezza delle persone in
prossimita della macchina.

L'intero sistema & gestito da una plancia di comando caratterizzata
da uno schermo touch screen a colori con il quale € possibile rego-
lare i principali parametri della macchina: inoltre € presente una
stampante che realizza un'etichetta con le principali informazioni
relative al telo appena prodotto.

Tutte le operazioni di movimento sono eseguite mediante cilindri
pneumatici con controllo a sensori 0 motori elettrici gestiti da inver-
ter.

La macchina puo lavorare rotoli di rete fino ad un’altezza massima di
2,60 [mt] per una larghezza di 2,80 [mt].

La fettuccia da saldare & in altezza 20mm. A seconda dei casi puo
essere in fibra di vetro con doppia spalmatura in pvc oppure in rete
di fibra di vetro e pve.

La saldatura viene eseguita da un phon elettrico dotato di un’unita di
controllo indipendente “e-drive”’ che permette di avere una totale
regolazione della temperatura e portata d'aria: inoltre & presente
una sonda di temperatura posta all'estremita della resistenza che
garantisce un controllo regolare della temperatura.

Il taglio della rete (con o senza fettuccia) & eseguito da una lama
elettrica che garantisce, oltre ad una eccelsa precisione, anche un
taglio molto netto senza alcuna grinza.

The machine is designed with the ultimate up to date manufacturing
systems CAD / CAM, as well as equipped with advanced and latest
generation components.

Its working process is considered semi-automatic since the operator
must start the production cycle after each curtain is realized; in this
way it is possible to check immediately the manufactured quality of
each piece and to keep the safety at high levels.

The entire system is managed by a touch screen control to set up
the main parameters of the machine and then a label is printed with
the main information of the new product done.

All motion operations are performed by pneumatic cylinders with
control sensors or electric motors operated by inverters.

The machine can manufacture mesh rolls up to a maximum height of
2.60mt and a width of 2.80mt.

The fiberglass pvc tape to be welded is 20mm in height. According
to the needs the tape material can be fiberglass with double coating
in PVC or fiberglass pvc tape.

The welding is performed by an electric blower equipped with an
independent "e-drive” control to adjust temperature and air flow: a
temperature sensor is placed at the end of the resistance which
grants a systematic check of the temperature.

The cutting of the mesh (with or without the fiberglass pvc tape) is
done by an electric blade which grants high precision and sharp cut
wrinkle-free cut.
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MACCHINE PER LAVORAZIONE RETE - MACHINES FOR MOSQUITO NET

Banco elettronico taglio/saldatura rete - Net cutting/welding electronic bench

Dati tecnici - Data sheet

UNITA’ DI MISURA T
UNIT OF SIZE i

Lunghezza massima - Maximum length [mm] 4.000
Larghezza massima - Maximum width [mm] 3.500
Altezza massima - Maximum height [mm] 1.400
Peso - weight [Kg] 400
Potenza assorbita - Absorbed power [kW] 2
Tensione di rete - Voltage V] 230
Fasi - Phase - P+T
Pressione di esercizio - Operating pressure [bar] 6
Produttivita media - Average output pesth 40
Saldatura - Welding Phon elettrico industriale — max.240 [L/min] / max.620 [°C]
Taglio - Cutting Forbice elettrica - 1.300 [rpm] / @ lama 50 [mm]
Tolleranza taglio rete - Cutting tolerance mosquito net [mm] =18
Tolleranza taglio fettuccia - Cutting tollerance tape [mm] +05
Dimensioni fettuccia laterale - Lateral fibreglass tape size [mm] 20

Rumorosita inferiore a 70dB(A) - Noise level below 70 dB(A)
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MACCHINE PER LAVORAZIONE RETE - MACHINES FOR MOSQUITO NET

Banco elettronico per sistemi a misura e in kit - Electronic bench for customised and kit systems

La macchina ¢ stata realizzata con i piu moderni sistemi di lavora-
zione cad/cam, oltre che a montare componentistica all'avanguardia
e di ultima generazione.

I suo funzionamento & da considerarsi come semiautomatico in
quanto I'operatore deve dare I'awvio al ciclo di produzione dopo ogni
singolo telo realizzato; questa modalita di lavorazione permette un
controllo visivo immediato della qualita di realizzazione di ogni sin-
golo pezzo e di mantenere a livelli alti la sicurezza delle persone in
prossimita della macchina.

L'intero sistema & gestito da una plancia di comando caratterizzata
da uno schermo touch screen a colori con il quale € possibile rego-
lare i principali parametri della macchina: inoltre € presente una
stampante che realizza un'etichetta con le principali informazioni
relative al telo appena prodotto.

Tutte le operazioni di movimento sono eseguite mediante cilindri
pneumatici con controllo a sensori 0 motori elettrici gestiti da inver-
ter.

La macchina puo lavorare rotoli di rete fino ad un’altezza massima di
2,60 [mt] per una larghezza di 6,00 [mt].

La fettuccia da saldare & in altezza 20mm. A seconda dei casi puo
essere in fibra di vetro con doppia spalmatura in pvc oppure in rete
di fibra di vetro e pve.

La saldatura viene eseguita da un phon elettrico dotato di un’unita di
controllo indipendente “e-drive”’ che permette di avere una totale
regolazione della temperatura e portata d'aria: inoltre & presente
una sonda di temperatura posta all'estremita della resistenza che
garantisce un controllo regolare della temperatura.

Il taglio della rete (con o senza fettuccia) & eseguito da una lama
elettrica che garantisce oltre ad una eccelsa precisione anche un
taglio molto netto senza alcuna grinza.

Per la realizzazione dei sistemi in kit la macchina & predisposta con
uno specifico alloggiamento per il tubo di alluminio sul quale verra
applicato automaticamente il biadesivo su tutta la sua lunghezza.
Successivamente la rete verra posizionata ed allineata sopra al tubo
venendo inizialmente bloccata mediante il biadesivo, e successiva-
mente arrotolata per creare il kit tubo rete che andra poi saldato con
una macchina adeguata.

The machine is designed with the most modern manufacturing sys-
tems CAD / CAM, as well as it is equipped with advanced and the
latest generation components.

Its working process is considered as semi-automatic since the oper-
ator must start the production cycle after each curtain is realized; in
this way it is possible to check immediately the manufacture quality
of each piece and to keep at high levels the safety of people around
the machine.

The entire system is managed by a touch screen control to set up
the main parameters of the machine and then a label is printed with
the main information of the new product done.

All motion operations are performed by pneumatic cylinders with
control sensors or electric motors operated by inverters.

The machine can manufacture mesh rolls up to a maximum height of
2.60mt and a width of 6.00mt.

The fiberglass pvc tape to be welded is 20mm in height: according
to the needs the tape material can be fiberglass with double coating
in PVC or fiberglass pvc tape.

The welding is performed by an electric blower equipped with an
independent "e-drive” control to adjust temperature and air flow: a
temperature sensor is placed at the end of the resistance which
grants a systematic check of the temperature.

The cutting of the mesh (with or without the fiberglass pvc tape) is
done by an electric blade which grants high precision and sharp cut
wrinkle-free cut.

For the realization of the kit systems, the machine is equipped with a
specific housing where the double-sided adhesive is automatically
applied on the aluminum tube. Later the mesh will be placed and
lined up the tube; then the mesh will be blocked by the double-sided
adhesive, and so rolled up to create the kit mesh tube which should
be welded with an appropriate machine.
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MACCHINE PER LAVORAZIONE RETE - MACHINES FOR MOSQUITO NET

Banco elettronico taglio/saldatura rete - Net cutting/welding electronic bench

Dati tecnici - Data sheet

UNITA’ DI MISURA 20
UNIT OF SIZE AT
Lunghezza massima - Maximum length [mm] 8.200
Larghezza massima - Maximum width [mm] 3.500
Altezza massima - Maximum height [mm] 1.400
Peso - weight [Kg] 1.200
Potenza assorbita - Absorbed power [kW] 4
Tensione di rete - Voltage V] 400
Fasi - Phase - 3F+N+T
Pressione di esercizio - Operating pressure [bar] 6
40 [sistemi a misura - customised systems]
Produttivita media - Average productivity pesth
30 [sistemi in kit - kit systems]

Saldatura - Welding Phon elettrico industriale — max.240 [L/min] / max.620 [°C]
Taglio - Cutting Forbice elettrica - 1.300 [rpm] / @ lama 50 [mm]
Tolleranza taglio rete - Cutting tolerance mosquito net [mm] 22 1./8
Tolleranza taglio fettuccia - Cutting tollerance tape [mm] +05
Dimensioni fettuccia laterale - Lateral fibreglass tape size [mm] 20
Lunghezza 1 tubo di alluminio - 1 Length of aluminum tube [mm] 4.800
Lunghezza 2 tubo di alluminio - 2 Length of aluminum tube [mm] 6.000
Biadesivo utilizzato - Double-sided tape used code CR1133/PS

Rumorosita inferiore a 70dB(A) - Noise level below 70 dB(A)
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MACCHINE PER LAVORAZIONE RETE - MACHINES FOR MOSQUITO NET

Banco automatico per produzione tubi rete 6mt - Automatic bench for 6mt rolled-on tubes productions

Saldatrice elettropneumatica adatta a saldare la fettuccia dei bordi laterali e del fondale su rete zanzariera.
Tempi e temperature sono facilmente impostabili a mezzo tastiera e PLC e restano memorizzati anche dopo lo spegnimento del quadro elettrico.
Il posizionamento contemporaneo di rete, fettuccia e tondino viene effettuato traslando il piano mobile.

Both electropneumatic machines can weld the fibreglass net tape on the bottom and the lateral sides of the fibreglass net.
Welding times and welding temperatures can be easily entered by means of a keyboard and a PLC.

Datas remain stored even after the switch-off of the board.

Simultaneous positioning of net, net tape and rod by moving the mobile bench.

Dati tecnici - Data sheet

Dimensioni barra saldante - Welding extent [mm] 1.560
Lunghezza massima - Maximum length [mm] 3.000
Larghezza massima - Maximum width [mm] 600
Altezza massima - Maximum height [mm] 1.230
Peso - weight [Kg] 230
Potenza assorbita - Absorbed power [kW] 2
Tensione di rete - Voltage V] 230
Fasi - Phase - 2P+T
Pressione di esercizio - Operating pressure [bar] 3
Fettuccia laterale - Lateral fibreglass net tape [mm] 10
Fettuccia barra maniglia - Bottom rail fibreglass net tape [mm] 50
Piano di lavoro mobile - Working top mobile [mm] 3.000x400

Rumorosita inferiore a 70dB(A) - Noise level below 70 dB(A)
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MACCHINE PER LAVORAZIONE RETE - MACHINES FOR MOSQUITO NET

Saldatrice automatica per tubi rete 6mt - Automatic welding machine for 6mt rolled-on prductions

Banco elettronico per il taglio e la saldatura dei bordi laterali di reti per zanzariera sia su misura che in kit, in versione con avanzamento manuale e avanza-
mento automatico della fettuccia. Possibilita di lavoro in manuale — semiautomatico — automatico. Capacita 99 memorie diverse — Sistema di allarme per cam-
bio rotolo rete.

Brevetto depositato.

Electronic bench for cutting and welding of “customized” and “kit" mosquito nets lateral sides , with manual or automatic fibreglass tape feeding.
Automatic or semi-automatic working mode. 99 different data storage capacity — Alarm system for net roll replacement.
Patent pending.

Dati tecnici - Data sheet

Lunghezza massima - Maximum length [mm] 3.500

Larghezza massima - Maximum width [mm] 4,000
Altezza massima - Maximum height [mm] 1.400
Peso - weight [Kg] 400
Potenza assorbita - Absorbed power [kW] 2
Tensione di rete - Voltage V] 230
Fasi - Phase - 2P+T
Pressione di esercizio - Operating pressure [bar] 6
Produttivita media - Average output pesth 60
Altezza minima lavorabile - Minimum processing height [mm] 500
Larghezza minima lavorabile - Minimum processing width [mm] 300
Altezza massima lavorabile - Maximum processing height [mm] 2600
Larghezza massima lavorabile - Maximum processing width [mm] 2500
Dimensioni fettuccia laterale - Lateral fibreglass tape size [mm] 20

Rumorosita inferiore a 70dB(A) - Noise level below 70 dB(A)
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MACCHINE PER LAVORAZIONE RETE - MACHINES FOR MOSQUITO NET

Bottonatrice pneumatica - Pneumatic machine for applying anti-wind rivets

La macchina applica pneumaticamente sulla rete per zanzariere i bottoni antivento in corrispondenza dei bordi laterali.

The machine applies pneumatically anti-wind buttons on the mosquito net lateral reinforcement tape.

Dati tecnici - Data sheet

R
Lunghezza massima - Maximum lenght [mm] 600
Larghezza massima - Maximum width [mm] 600
Altezza massima - Maximum height [mm] 1.400
Peso - weight [Kg] 60
Potenza assorbita - Absorbed power [kW] 05
Tensione di rete - Voltage V] 230
Fasi - Phase - 2P+T
Pressione di esercizio - Operating pressure [bar] 3

Rumorosita inferiore a 70dB(A) - Noise level below 70 dB(A)

Rivettatrice pneumatica - Pneumatic machine for applying buttons

Dati tecnici - Data sheet

UNITA’ DI MISURA

UNIT OF SIZE ATTON0
Lunghezza massima - Maximum length [mm] 400
Larghezza massima - Maximum width [mm] 300
Altezza massima - Maximum height [mm] 600
Peso - weight [Kg] 20
Pressione di esercizio - Operating pressure [bar] 3

Rumorosita inferiore a 70dB(A) - Noise level below 70 dB(A)
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MACCHINE PER LAVORAZIONE RETE - MACHINES FOR MOSQUITO NET

Presse pneumatiche - Pneumatic press

Pressa pneumatica per foro nappina su profilo barra maniglia, completa di dispositivo autocentrante.

Pneumatic punching machine for handle-bar tassel holes, with self-centring device

Dati tecnici - Data sheet

UNITA’ DI MISURA =
P \TT006
UNIT OF SIZE AT
Pressione di esercizio - Operating pressure [bar] 6
Diametro punzone - Punch diameter [mm] 3 —
Peso - weight [Kg] 15
Pressa pneumatica per foro squadretta su anta serie Amerika.
Pneumatic punching machine for Amerika Line wing square.
Dati tecnici - Data sheet
UNITA’ DI MISURA
UNIT OF SIZE A
Pressione di esercizio - Operating pressure [bar] 6
Diametro punzone - Punch diameter [mm] 10
Peso - weight [Kq] 8
Pressa pneumatica per foro squadretta su telaio serie Amerika.
Pneumatic punching machine for Amerika Line frame square.
Dati tecnici - Data sheet
ATTO1M
Pressione di esercizio - Operating pressure [bar] 6
Diametro punzone - Punch diameter [mm] 10

Peso - weight [Kg] 8
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MACCHINE PER LAVORAZIONE RETE - MACHINES FOR MOSQUITO NET

Kit pneumatico per autocostruzione banco taglio rete - Pneumatic kit for net cutting bench self construct.

kit pneumatico preassemblato completo con disegni tecnici per autocostruzione banco taglio rete

Pre-assembled pneumatic kit equipped with technical drawings for net cutting bench do-it-yourself construction

VL@: s

A REGOLATORI DI FLUSSO

CILINDRO

CILINDRO

@ RACCORDI ,EL -E

=

PER TOGLIERE | TUBI

GRUPPO FILTRO
REGOLATORE
MANOMETRO

DAI RACCORDI: ]
- S

TOGLIERE L’ARIA COMPRESSA HE:

PREMERE SULLA GHIERA VALVOLA DI l l

E TIRARE CONTEMPORA- COMANDO

NEAMENTE IL TUBO ALIMENTAZIONE
ARIA COMPRESSA

APPLICARE PIATTINE

E METRICHE CON BIADESIVO

NY2 FORI @ 45

TRUCIOLARE
NOBILITATO
SPESS. 20
80,

’ \
- / \
= . |

PIATTO
ALLUMINIO
> 20x2 TUBI IN ALLUMINIO
g 7%
=<4 &
— =y
e S '.
xS

CILINDRO




“ ‘
=,

di Franco

Condizioni generali di vendita

10.

Per esigenze organizzative questo catalogo presenta nuovi
codici e nuovi quantitativi minimi d’acquisto. Qualora perve-
nissero ordini non conformi alle modalita di confezionamen-
to, la nostra Societa si riserva il diritto di variare d’ufficio la
quantita, riportandola alle confezioni indicate nel presente
catalogo. La nostra Societa inoltre si riserva la facolta di mo-
dificare forma e dimensioni degli articoli presenti in catalogo
senza preavviso.

In determinate zone alcuni prodotti possono essere concessi
in esclusiva a rivenditori autorizzati.

| prezzi indicati nel presente catalogo non sono comprensivi
di IVA e possono subire variazioni in qualsiasi momento an-
che successivamente all’accettazione dell’'ordine. Qualsiasi
offerta redatta dai nostri Agenti si intende sempre senza
impegno e salvo disponibilita.

| termini di consegna, anche se concordati, non sono vinco-
lanti. In ogni caso sono esclusi risarcimenti danni o indennita
a vario titolo per il mancato rispetto del termine di consegna.
La nostra Societa si riserva inoltre la facolta di ridurre il quan-
titativo e/o effettuare consegne parziali.

| trasporti vengono effettuati a mezzo vettori convenzionati
con addebito in fattura del relativo costo. Qualora il com-
mittente preferisse la spedizione in porto assegnato, deve
impegnarsi a far prelevare il materiale entro 24 ore dall’avvi-
so di merce pronta. In nessun caso la merce potra essere
lasciata giacere presso il corriere. Le eventuali spese di gia-
cenza graveranno sul committente. In ogni caso la merce
viaggia a rischio e pericolo del committente anche se resa
franco destino.

Il committente & tenuto a controllare la merce all’arrivo.
Eventuali ammanchi, danni, anomalie, difetti dei colli devono
essere contestati immediatamente al vettore per iscritto sul
documento di trasporto, facendolo controfirmare dal vettore
stesso. Copia del documento controfirmato dovra essere
inviata a mezzo fax alla nostra Societa per rivalsa nei confron-
ti del vettore. | reclami per vizi della merce sono ammessi
solo se effettuati nei termini di legge, pertanto sara nulla
qualsiasi contestazione successiva all’ ottavo giorno dal ricevi-
mento della merce stessa. Eventuali resi devono essere auto-
rizzati per iscritto dalla nostra Societa e devono essere
effettuati secondo le precise disposizioni che verranno date
in merito. Nel mancato rispetto di queste due condizioni i resi
non saranno accettati. | nostri Agenti non sono autorizzati a
dare disposizioni per i resi.

Il pagamento si intende per 'importo totale della fattura e
non si accettano deduzioni o sconti ad eccezione di quelli
espressamente convenuti. | pagamenti tramite ricevuta ban-
caria efo tratta comportano I'addebito delle relative spese.
Le rimesse dirette devono essere effettuate unicamente a
mezzo bonifico bancario o lettera assicurata convenzionale.
Non si accettano assegni e/o cambiali di girata. Nel caso di
rateizzazione del pagamento I'lVA relativa gravera totalmen-
te sulla prima rata. Si riconoscono liberatori soltanto i paga-
menti effettuati presso la sede della nostra Societa o a perso-
na munita di nostra autorizzazione.

Nel caso di ritardato pagamento verra applicato un interesse
in ragione del saggio BCE maggiorato di sette punti. Sugli
insoluti, oltre al risarcimento delle spese sostenute per il
recupero del credito nonché dell'eventuale maggior danno
subito per il ritardo ai sensi D.lgs. 231/2002, verranno appli-
cati una penalita fissa, le spese bancarie e gli interessi per
ritardato pagamento calcolati dal giorno successivo alla sca-
denza fino alla data dell'effettivo pagamento.

La nostra Societa non produce tutti i profilati in alluminio
riportati nel catalogo. Su richiesta potremo fornire indicazioni
per I'acquisto dei profilati in alluminio compatibili con i nostri
accessori. La nostra Societa tuttavia non si assume alcuna
responsabilita per ritardi di consegna, aumenti o disservizi
causati dai fornitori di tali materiali.

Per qualsiasi controversia sara competente in modo unico ed
esclusivo il Foro di Padova.

General sales conditions

For organizational requirements due to the Euro introduction
this catalogue brings in new codes and new minimum pur-
chase quantities. Should be placed orders not in compliance
with our packaging modalities, our Company reserves the
right of adjusting quantities in accordance with what indicat-
ed in this catalogue. Moreover, our Company reserves the
right of changing without prior notice shape and dimensions
of the items reproduced in this catalogue.

Our resellers may hold exclusive rights of sale for some prod-
ucts in some areas.

The prices indicated in this catalogue do not include VAT and
can be varied at any time even after our previously given
order confirmation. Any offer made by our Agents is to be
considered not binding and in any case bounded to real avail-
ability of goods.

Delivery terms are not binding even if previously agreed. In
any case no compensation will be considered for damages or
anything else caused by non-observation of delivery terms.
Moreover, our Company reserves the right of reducing quanti-
ties and/or making partial deliveries.

Export prices are on ex-works basis. Should transport be orga-
nized by buyer, he undertakes to make pick up merchandise
within 24 hours after receipt of our notice of goods ready for
dispatch. Should transport be organized by our Company, the
relevant cost will be invoiced separately. In no case merchan-
dise can be left lying in carrier’'s warehouse and, should this
be the case, any additional cost is at buyer's charge. In any
case merchandise is shipped at buyer’s risk even if delivered
free at destination.

Buyer has to check merchandise carefully upon receipt. Any
shortages, defects or damages have to be notified immediate-
ly to carrier by writing them onto delivery note that will be
countersigned then by carrier. A copy of the countersigned
delivery note has to be sent to our Company, enabling us to
take action against carrier. Any complaints for defective mer-
chandise will be considered only if lodged according to Italian
law; no claims laid after more then 8 days from receipt of
merchandise will be therefore taken into account. No mer-
chandise will be taken back if not previously authorized in
written by our Company or if our instructions for returning it
back won’t be followed strictly. In no case our Agents can
make arrangements as far as returned merchandise is con-
cerned.

Payment has to be carried out for total amount of invoice, no
deductions or discounts will be considered except for those
expressly agreed. In case of payments such as Cash against
Documents or Letter of Credit all relevant costs are at buyer’s
charge. Unless expressly provided otherwise, payments are to
be carried out exclusively by bank transfer swift or interna-
tional insured letter. No endorsed cheques or drafts will be
accepted. For first supplies a payment in advance may be
required. Should any certificate of origin, legalization of docu-
ments, etc. be required, all relevant costs will be invoiced
separately.

Outstanding bills, besides a compensation for credit recover-
ing costs as well as for a possible greater damage suffered
because of the delaying according to D.lLgs. n0.231/2002,
imply the payment of a fix penalty, bank charges and interests
for delayed payment, which will be worked out from the day
after the expiring of the bill up to the day when payments is
effectively carried out. Interests will be worked out at the BCE
rate risen by seven points.

Our Company doesn’t produce aluminum profiles. Any refer-
ence made in this catalogue has a pure illustrative purpose.
On request we could suggest where to find aluminum suppli-
ers selling profiles that fit to our accessories. In any case our
Company disclaims all responsibility for possible delays in
delivery, price increases or any other inconvenience that may
be caused by suppliers of the above-mentioned materials.

10. For any dispute exclusive place of jurisdiction is Padua.



